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Abstract: The process of industrial automation training is extremely important for the development of a
country. For developed countries like the US, Japan, etc., automation training is no longer strange and
has become familiar. In these countries, machines have almost replaced manual labor, the number of
workers in the factory has decreased completely and has been replaced by specialized workers, skilled
engineers, and direct supervisors. production process through computer. In Vietnam in recent years,
automation training has been increasingly developing, constantly competing with countries in the region

and around the world.
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I. Mé& déu

V6i khia canh rong rdi va phat trién nhanh nhu
vay ma chi dugc lam trong mét thoi gian khong dai
1am thi trong d& tai bai tap 16n nay ching em chi dé
cap t6i nhitng van dé co ban nhat cua hé thong .

Pao tao dao tao hé théng san xuit nude dong
chai hién dai thuong duoc phan chia thanh nhiéu
khau ndi tiép nhau, do 1a cac khau:

Khau xuc rtira chai

Khau chiét rot

Khau dong nip

Khau dan dan

Khau dong thung

Khéu xiic rira chai: Hé thong hoat dong theo cac
budc sau day:

- V6 chai dugc dua vao bang chuyén xuc ria .
Céc chai di chuyén xoay vong va vao ding vi tri voi
nude xuc ria va qua cac dung dich rtra. Chai dung
trong hé théng thuong 1a chai thanh pham nén khau
nay muc dich dé loai bo bui ban, vi khuan c6 trong
chai.
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2. Noi dung nghién ctru
2.1. Khau dinh luong - chiét nwéc vao chai
2.1.1.Quda trinh dinh luong
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- Pinh lugng san pham 1ong 1a chiét mot thé tich
nhat dinh san pham 16ng va rét vao trong chai, binh,
1o, v.v.. Dinh lugng san phim long bang may dugc sir
dung rong rai trong nhidu nganh san xuét thuc pham.
Khi dinh lugng b'fmg may thi cai thién dugc diéu kién
v¢ sinh, dam bao dugc nang suit cao va dinh luong
san pham mot cach chinh xac.

- Cac phuong phép dinh luong chii yéu gdm co:

+ Pinh lugng bang binh dinh mirc

+ Pinh luong bang chiét téi mirc ¢ dinh

+ Pinh lugng bang cach chiét theo thoi gian

- Phuong phap chiét san pham

+ Phuong phép rot ap suat thuong

+ Phuong phap rét chan khong

+ Phuong phéo rot déng ap
2.1.2. Qud trinh chiét nwéc vao chai

- Chai sau khi dugc suc rira s& dugce dua dén Vi tri
rot nho bang tai. Cac chai sé dugc phat hién bdi mot
cam bién. Cam bién vi tri nay s& bao vé cho h¢ thong
chiét rét hoat dong. Luc nay co cau kep s& kep gitr
chat ¢6 chai dé ¢b dinh.Hé théng van rét, co cau rot
duoc ha xudng ngap miéng chai va bit dau qua trinh
chiét rot. Sau 1 khoang thoi gian delay nhit dinh dé
chiét hét nude trong binh dinh mic thi bd diéu khién
bao hiéu dimg qué trinh rét va bit dau 1 qua trinh
moi.

2..1.3 Khau dong nut

Khau dong nit bao gdm: co cdu cip nip chai va
co cAu vian nit

+ Co cdu cdp ndp chai: Sau khi chai da duoc chiét
du nude thi chai sé 1y nap qua khay nip phia trén.

+ Co cdau van nut: Sau hi di 1ay lap chai s& duoc
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phat hién bang 1 cam bién vi tri. Cam bién nay s& c6
nhiém vu thong bao cho co cu van nut hoat dong.
Luc nay bang tai dimg lai co cau kep sé& kep giitu c¢d
chai lai nham ¢4 dinh chai trong qua trinh van khong
bi xé dich, tiép d6 co cu s& ha thap va xodn nut chai.
Sau mot khoang thoi gian delay thi hé théng phat tin
hiéu dimg qua trinh vin nit cic co ciu trd vé trang
thai ban dau.

Khau nay gém 2 co cdu: co cau day chai va kep
chai

+ Co cdu ddy chai: cam bién dém s6 chai s& dém
va bao vé cho hé théng ctr 5 chai thi bao cho hé thong
diéu khién xi lanh A day chai vao vi tri kep. Xi lanh
B lam nhiém vu chan cac chai khac khi xi lanh A
dang day.

Hinh 1.5

+ Co cdu kep chai: Khi cam bién dém du 20 chai

thi bao vé cho hé thong diéu khién xi lanh tién hanh
kep chai cho vao thung.
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2.2 Cim bién :Phdt hi¢n chai

% Yéu cau: Cam bién nay dung dé phat hién chai
t61 khau chiét rot va bao hiéu cho hé thdng chiét rot
hoat déng dung vi tri chi dinh .Cam bién nay yéu
cau phai nhan biét dugc chai nhya trong sudt va ¢o
d6 chinh x4c cao dé sao cho voi chiét phai vao dung
miéng chai.

¢ Lua chon : v6i yéu ciu vé do chinh xac vé vi
tri va phai phat hién dugc chai nhya (trong sudt) véi
do tin cay cao thi em Iya chon dong san phém mai
ctia Omron : Cam bién quang thu phat E3Z-B61
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Hinh 3.1
* Nguyén ly ciia cam bién phan xa guong:
+B0 phét truyén anh sang tGi mot guong phan
chiéu lang kinh dic biét, va phan xa lai toi bo thu
sang ctia cam bién. Néu vat thé xen vao ludng sang,
cam bién s& phat tin hiéu ra.
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*V1i tr 1ap dat cam bién:

- Cam bién duoc lap dit 2 bén thanh cua bang tai.

- B0 cao, khoang cach duoc tinh toan va do dac
sao cho tia sang phai ngang than chai nudc, vi tri 1ip
dat phai duogc tinh chinh dé khi cam bién phat hién
dugc chai thi voi chiét phai chiét dung miéng chai.

*Uu nhuwoc diém cia cam bién:

Uu diém

Cam bién phat hién duoc chai nhya trong sudt,
do tin cdy cao

Thoi gian dap Umg nhanh :1ms

Do nhay co thé diéu chinh dugc

Kha ning dinh vi chinh xac vat thé
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Tinh 6n dinh cao trong qué trinh lam viéc lau dai

Gia thanh san pham twong d6i hop 1y(ré hon so
vai loai thu phat)

Nhuoe diém

Lap dat mat nhidu thoi gian do diéu chinh khoang
cach hop ly

V6i nhitng wu diém vuogt trdi nhu vay thi E3Z-B61
la sy lua chon hop 1y véi bai toan dit ra.
2.3. Cim bién: Kiém tra lwong ndp chai

% Yéu cau: Cam bién nay phat hién nap chai trén
khay dung nép chai. Néu nép chai hét thi can bién s&
béo lai cho hé théng dimg bang tai dé cap nip chai
vao khay dung nap chai

% Lwa chon: Cam bién nay phat hién nap chai la
vat the nho co thé dat trong cu ly gan khong yéu cau
cao vé xac dinh vi tri nén em chon cam bién cua hing
Omron : Cam bién tiém can dién dung E2K-X15MF

Y

*Nguyén 1y hoat dong ctia cam bién tiém cén dién
dung:

Trong cam bién tiém can dién dung c6 bd phéan
lam thay ddi dién dung C cua cac ban cyec.

Nguyén 1y hoat dong co ban cia cam bién dién
dung dya trén viéc danh gia su thay doi dién dung
ctia ty dién.Bét ki vat nao di qua trong ving nhay cua
cam bién dién dung thi dién dung cua tu dién ting
1én.Sy thay doi dién dung nay phu thudc vao khoang
cach, kich thudc va hang sb dién moéi cua vat liéu
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Khau dong thung

Cim bién: Phdt hi¢n chai

Yéu cau: Cam bién nay chi cin phat hién duoc
chai nhya (trong) va béo vé cho bién dém cua PLC.
Néu bién dém =5 thi PLC s& phat tin hiéu cho xi lanh
A chan chai va xi lanh B d'fly chai vao vi tri kep chai.
Khi bién dém du 20 thi co ciu kep chai s& kep chai
b6 xudng thing .
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Luta chon: voi yéu cau khong can chinh xac vé
mit vi tri va chi can phat hién chai nhya (trong) thi
em lya chon dong san phém cua Omron ho E3FN:
Cam bién quang khuéch tan E3FN-P18KDR1-WP-
CL

Vi tri ldp dat

Lap dat & 1 bén thanh bang tai sao cho do cao cua
cam bién 1a ngang véi than chai, khoang cach tir cam
bién t&i chai phat hién tir 0-30 cm.

Cam bién: Phat hién thing

Yéu cau: Cam bién nay phat hién hét thung dé
bao cho h¢ théng can cép thung vao cho bang truyén.

Luta chon: Véi yéu ciu khong can thiét chinh xéac
v& mat vi tri cling nhu chi can phat hién dugc thung
thi em Iyra chon dong san phém cua Omron ho E3FN:
Cam bién quang khuéch tan E3FN-P18KDR1-WP-
CL.

*Vi trf 1ap dat

Lip dat ¢ thanh bing tai sao chon ngang than
thung, khoang cach thir cam bién téi thung tir 0 dén
30cm. Phai dit cam bién trude 3 thing dé bao trudc
cho ngudi cap thung 1a thung sap hét.

3. Két luan

Chiét rét theo kiéu bang tai duong thang tén dién
tich ldp dat cho thay: Hé thng chiét rét cho ning
sut khong cao do hé théng 1am viéc khong lién tuc,
bang tai phai ding lai khi chiét rot va dong nap trong
khoang thoi gian delay nhat dinh; Khau cip chai va
khau cip thing cho hé thong van phai lam thii cong
chua dugc ty dong hoa

Dé xuit cich khic phuc: Chuyén co cdu chiét
1ot sang kiéu ban xoay, Thiét ké thém hé thong thdi
chai va dong thung ty dong
Tai liéu tham khdo
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