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Hé SCADA kiém tra xe may dién xuat xwéng

Hoang Van Quyét, Pham Chi Thanh, Dudgng Minh Hiéu

Vién Tu dong hoéa Ky thuat quan su

Day chuyeén kiém tra xe may dién dang st dung trong nhiéu doanh nghiép san xuét, lap rap hién nay &
Viét Nam dwoc ghép ndi tir cac bé kiém tra doc 1ap, khong tw dong két ndi, danh gia va két xuat két qua
kiém tra trong mot phiéu xuat xwéng hoan chinh. Nhom k§ sw clia Vién Tw dong héa Ky thuat quan sw
da ing dung cong cu OPC Server KEPware Ex va PLC Delta dé xay dwng hé SCADA cho qué trinh kiém
tra dau cudi xe may dién nham danh gia xe c6 dat tiéu chuan Iwu hanh ctia Cuc Ding kiém Viét Nam hay

khong.
Mé dau

Hién nay, & Viét Nam, nhiéu
doanh nghiép da chuyén hudng
sang san xuat, 1ap rap xe dién,
trong do6 c6 xe may dién, do ty Ié
phat thai CO, clia xe may dién chi
bang 75% so vGi xe may xang.
San xuét, 1ap rap xe may dién la
nganh nghé kinh doanh cé diéu
kién, doi héi cac doanh nghiép
phai c¢6 nha xudng dugc danh
gia chat lugng san pham COP
(Certificate of Product) va cé
dd cac thiét bi hoac day chuyén
kiém tra phiu hop véi tieu chudn
cla Cuc DPang kiém Viét Nam.
Cac thoéng s6 clia xe may dién
b&t budc phai kiém tra bao gém:
trong lugng banh trudc, trong
lugng banh sau, luc phanh banh
trudc, luc phanh banh sau, céng
to mét, do khéng trung vét banh,
dén xe (d6 chum, cudng do chiéu
sang), khi thai, dé én va am lugng
coi xe trudc khi xuat xuéng.

Pac diém chung cla cac day
chuyén dang kiém dang si dung
trong nhiéu doanh nghiép san
xuét, |4p rap xe may va xe may
dién hién nay la dudc ghép noi

tii cac bé kiém tra doc lap. Mac
du tach biét cac bé kiém tra doc
lap sé& ddy nhanh téc do kiém
tra, song vi khong cé su lién két
hé thong nén viéc bao cao két
qua trong mot phiéu xuat xuéng
khong thé thuc hién dudc. Quy
trinh kiém tra thuc hién & ché
ddé nha&n céng ma khong tu déng
danh gia két qua kiém tra theo hé
théng.

Hé SCADA kiém tra xe may dién xuat
Xuéng

SCADA (Supervisory Control
and Data Acquisition) la mét hé
thdng hé trg qua trinh diéu khién
giam sat va thu thap di liéu tu xa.
Hé thong nay giup doanh nghiép
thu thap, quéan ly di liéu, tuong
tac va kiém soat hoat dong cula
cac loai may moéc, thiét bi nhu
van, may bom, quat hat, cam
bi€n, cling nhu luu tr moi théng
tin vao tép tin trén may tinh; nhd
dé doanh nghiép c6 thé nang cao
nang suat, cai thién chat lugng
san pham, giam chi phi van hanh
va bdo tri. Trong hé SCADA, viéc
két noi gilia giao dién ngudi may
(HMI - Human Machine Interface)
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va cac thiét bi phan cling céng
nghiép nhu PLC (Programming
Logic Controller) c6 thé thuc hién
nhd OPC - moét chuén giao dién
phan mém cho phép cac chuong
trinh Windows giao ti€p dugc vdi
cac thiét bi hién trudng. OPC
chinh 1a mot kiéu kién trac lién
két cac doi tugng phan tan (phan
mém) trong tu déng hdéa qua trinh
cdng nghiép.

Pé thuc thi phdn mém cho hé
SCADA, nhom thiét ké cla Vién
Ty ddng hda Ky thuat quan sy da
thuc hién 5 budc sau: 1) Thong ké
cac dau vao/ra (I/0O) cla thiét bi
két nGivsi PLC clia Hang Delta; 2)
Lap trinh cho PLC, thuc hién cac
chtic nang do ludng, diéu khién
theo quy trinh cong nghé kiém
tra dau cudi; 3) Thiét ké giao dién
HMI nhG cdng cu WinCC Flexible
clla Hang Siemens; 4) Tao bang
lien két gilta cac bién sl dung
véi cac thé tuong Ung trén OPC
Server cla Hang KEPware Ex;
5) K&t noi gitia WinCC Flexible va
PLC théng qua OPC Server, xay
dung phan mém SCADA phu hgp
vGi yéu cau clia nha san xuét, lap
rap xe may dién.
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Trong qua trinh thiét k& HMI,
nhém thuyc hién da phoi hgp véi
don vi s dung dé dua ra giao
dién truc quan, du thao tac, than
thién va phu hgp véi yéu cau dat
ra. Phan mém SCADA co6 giao
dién ti€ng Viét, ddm bao tinh
dac thu clha don vi san xuéat va
trinh d6 sU dung cta céng nhan.
OPC Server KEPware tich hgp
giao thtic truyén théng Modbus
RTU khoéng chi cho phép céac
SCADA/HMI giao tiép véi céac
PLC clia Hang Delta ma con cé
thé giao tiép véi PLC cla céac
hang khac. Luc nay, OPC déng
vai tro la trung gian hay théng
dich vién gilp cac hé théng
SCADA/HMI chuyén ddi cac yéu
cau doc ghi di liéu chung thanh
cac yéu cau doc ghi di liéu dung

véi chudn giao thtic truyén théong
cla thiét bi.

M6t s6 hinh anh cla hé
SCADA thé hién trén hinh 1 va
hinh 2.

Hinh 1 thé hién giao dién
chinh cGa phan mém, cho phép
nhap thong tin dau vao cla xe
dang kiém (s6 khung, s6 doéng
cd, nhan hiéu, s6 loai); cai dat
théng s6 cla day chuyén va
cac thiét bi dién lién quan; dinh
ky hiéu chudn phép do; tu dong
do va xu ly két qua do; tu déng
kiém tra va in phiéu kiém tra xuat
xudng. Ngudi st dung cé thé ghi
lai gia tri thong so6 cla céac thiét
bi kiém tra doc lap nhu dén pha,
dé on (coi xe), dién ap sut giam
ngét va dong dién tdng diém ngét

dé nhap vao giao dién nay, sau
dé nhung vao phiéu kiém tra xudt
xudng.

Hinh 2 mdé phdéng qué trinh
hoat dong clia day chuyén, kiém
tra thiét bi va thuc hién dinh ky
hiéu chudn. Nhd giao dién nay,
ngudi st dung cé thé tuong tac
truc ti€p vGi tling thiét bi phan
cung tai hién trudng nhu mé to,
van dién khi, xy lanh, quat hut,
cac cam bién bao nhan, cong tac
hanh trinh va cadm bién do ludng
dé kiém tra hoat dong cla tling
thiét bi. Khi dudc phép truy cap
hiéu chudn théng qua déng nhap,
ngudi st dung sé thuc hién qua
trinh hiéu chuén trong lugng, luc
phanh, t6c do va dé khéng trung
vét banh xe. Tat ca cac hé sé
hiéu chuan déu dudc ty dong tinh
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Hinh 1. Giao dién chinh ctia phdn mém SCADA.
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CHUONG TRINH KIEM TRA THONG SO XE XUAT XUONG
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Hinh 2. Giao dién mé phéng va hiéu chuén day chuyén.

toan va luu lai dé sl dung trong
qua trinh hoat dong.

Sau quéa trinh do ludng, dd
liéu dugc tinh toan va so sanh
véi tieu chudn dé danh gia thong
s0 xe dat hay khong dat, két luan
xe may do cé di diéu kién xuat
xudng hay khéng. Hé SCADA
nay da dugdc ung dung tai mot
s6 don vi nhu Cong ty CP xe
dién Ha Tinh, Céng ty TNHH
ST Motor Viét Nam, Coéng ty CP
SUMOTOR. Dac biét, trong nam
2021, hé SCADA da dugc trién
khai tai Cong ty TNHH ca gidi
Thién Nga - mét doanh nghiép
hang dau trong thi trudng san
xuét va lap rap xe dap dién, xe

Ve ~
Két luan

Hé SCADA dung cho qua trinh
kiém tra xe may dién dugc xay
dung trén co sG OPC Server va
PLC da ghép ndi cac bé kiém tra
déc 1ap thanh hé théng, tu déng
danh gia va két xuat két qua kiém
tra trong mot phi€u xuét xudng
hoan chinh. Nhd c6 OPC Server,
phan cling va két ndi phan cling
clia cac nha cung cép khac nhau
déu co6 thé tich hgp tao thanh mot
chinh thé théng nhat. Hé SCADA
hién da dugc ung dung trong
nhiéu doanh nghiép san xuat,
lap rap xe may dién trong nuéc,
mang lai hiéu qué thiét thuc.
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