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NGANH NHUA KY THUAT TAI VIET NAM

Két qua xay dung danh muc cong nuhé va hién trang phat trién
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Xay dung danh muc céac céng nghé va nghién ctiu hién trang la hai budc quan trong trong quy trinh
xay dung ban dé céng nghé” trong cac nganh, linh vuc néi chung, nganh nhua ky thuat néi riéng.
Trong thdi gian qua, nganh nhua ky thuat da phat trién véi toc do cao (>15%/ndm), trd thanh mot
phén nganh quan trong trong nganh cong nghiép hé trg tai Viét Nam. Viéc nghién ciiu hién trang va
xay dung danh muc cong nghé trong nganh nhua ky thuat tai Viét Nam c6 y nghia quan trong, gitp
cc co quan hiiu quan hoach dinh chinh sach, chién lugc phét trién cong nghé nay trong thdi gian tdi.

Két qua xay dung danh muc cong
nghé

S6 lugng céng nghé la téng s6
cong nghé ma Viét Nam cé & I6p
cudi cung trong tiing nhanh coéng
nghé dugc xac dinh trong cay
(danh muc) cong nghé. Chlng
loai cong nghé bao gébm céac cong
nghé cé nguyén ly, pham vi Ung
dung tuong ty. O cdp do téng
quat, chiling loai cong nghé dugc
thé hién théng qua cac céng nghé
dai dién cho cac nhanh céng
nghé khac nhau, hoac dai dién
cho tling budc trong quy trinh san
xuét cu thé.

Pé thyc hién viéc xac dinh
danh muc va xay dung cay cbéng
nghé trong nganh nhya ky thuéat

"Ban db cong nghé l1a bo tai lieu mo ta, phan
tich hién trang céng nghé, mdi tuong quan gidia
cac loai cong nghé - san pham, cac xu hudng
phét trién cong nghé. Ban db cong nghé bao
gbm cac thong tin di dé thé hién dugc 3 noi
dung co ban: hién trang cong nghé; méi lién he
gilia cong nghé vai san pham; xu huéng phét
trién cong nghé & Viét Nam va trén thé gidi.
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tai Viét Nam thi cac cong nghé sé
dudc phan tich chi tiét theo tling
I6p cho dén céng nghé cu thé cudi
cung dugc xac dinh trong pham
vi clia ban d6 cong nghé. Mot cay
(danh muc) céng nghé theo tung
I6p sé dugc xac dinh véi so lugng
cdng nghé trong tuing I6p va tén
cac cong nghé cu thé.

Co6 2 phudng phap xay dung
cay cong nghé cé thé dudc su
dung: 1) Phudng phap xay dung
cay cong nghé theo quy trinh san
xudt hoac chling loai cong nghé:
xay dung cbng nghé theo quy
trinh san xudt co6 thé dudc thuc
hién déi véi nganh, phan nganh
hodc déi véi doanh nghiép; 2)
Phudng phap xay dung cay céng
nghé theo san phdm: xay dung
danh muc céng nghé theo san
phdm dudc ap dung cho cac san
phdm chl luc, san phdm trong
diém, san phdm qudc gia ma san
phdm d6 c6 tinh chat céong nghé
lién nganh. Cay céng nghé cho
san pham dugc xay dung theo quy
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trinh sau: S&n pham cudi cung —
Cac ching loai linh kién/chi tiét
cdu thanh san phdm — Dac tinh
ky thuat cla céac linh kién thanh
phan — Céac cong nghé san xuét.
Daoi véi viéc xay dung cay cong
nghé theo cach nay, cac cong
nghé dugc xay dung hd so cong
nghé la cac céng nghé I6i, c6 tac
doéng truc tiép dén chat lugng va
stic canh tranh cla san phdm va
dudc xac dinh la quan trong trong
diéu kién cla Viét Nam. Céac coéng
nghé cd sé trong cung mét chiing
loai cong nghé dugc nhém chung
vao cung mot hé sd céng nghé
dé tiét kiém thdi gian va chi phi.
DP6i v6i nganh nhua ky thuat
véi dic trung la cac san phdm
nhua dung trong cac nganh ky
thuat nén co6 sé lugng va ching
loai rat da dang, tuy nhién quy
trinh ché tao cac san phdm nhua
ky thuat c6 sy tudng dong. Do
doé, phuong phap xay dung cay
cdéng nghé cho nganh nhuya ky
thuat dugc nhom nghién clu sl



dung la phuong phap xay dung
cay cong nghé theo quy trinh san
xudt hoac chling loai céng nghé.

Quy trinh s&n xuat cac san
phdm nhua ky thuat trdi qua 5
cong doan nhu so dé hinh 1.
Tuong Ung vGi quy trinh do thi
c6 6 céng nghé I6p 1, bao gom:
thiét k& san pham; thiét k&, ché
tao khuon; gia céng san pham;
gia cong hoan thién; 1ap rap; do
kiém.

2. Thiét ké,

che tao
khudn

1. Thiét ké

| 3. Gia cong
san pham

san pham
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ké t6i uu; md phdng phan tich;
hoan thién thiét ké&; tao chuong
trinh gia cong; cong nghé phay;
cong nghé tién; gia cong 16; gia
céng mat phing; gia céng ngudi;
tia IGa dién; cat day; tia laze; tia
nudc; cac théng so6 ky thuat cia
phan céng nghé duc; bién dang
déo; phudng phap khac; nhiét
luyén; hoa nhiét luyén; phun phu;
l&p rap; do bén; hinh dang; tinh
chat vat ly.

4. Gia céng
hoan thién

= 5. Lip rap &

Hinh 1. Quy trinh san xuat cac san pham nhya ky thuat.

Thiét k& sdn phdm, gém: i) 5
cdng nghé I6p 2 (dinh dang cac
chiic ndng chinh cla san pham;
xac dinh cac muc tiéu san xuat;
phuong an trinh bay; thiét ké ban
dau; thiét ké& chi tiét - t6i uu hoa
thiét ké); ii) 14 cong nghé I6p 3
(kich thudc, hinh dang; yéu cau
vé chiu luc, tai trong, tinh nang
khac...; xem xét cac tiéu chuén,
quy chudn qudc gia, nganh..
tuong (ing; xem xét cac yéu cau
vé mdi trudng; s6 lugng san phadm
du kién; gia thanh san phdm
du kién; biéu dé quy trinh cong
nghé san xuat dy kién; layout thi
cong; layout bang may tinh; 1én
ké hoach téng thé; xay dung ban
vé san pham; phan tich ky thuat;
xac dinh cac yéu t6 an toan nham
dam bao chét lugng s&n phdm;
xay dung quy trinh ché tao sén
pham.

Thiét ké, ché tao khudn, gom:
i) 5 cong nghé I6p 2 (thiét ké
khuoén; gia céng khubdn; nhiét
luyén va x{ ly bé& mat khuén; 1ap
rap khuon; do kiém khudn); ii) 26
cong nghé I6p 3: lay mau; thiét ké
téng quan; thdm dinh thiét ké&; thiét

Gia céng sadn phdm, gém: i) 2
cdbng nghé I6p 2: gia cébng nhua
nhiét déo; gia cong nhua nhiét
rén; ii) 20 cong nghé I16p 3: cong
nghé Compond; nhua Blend,
Compound; Compozit nhiét
déo gia cudng sgi dai, vai, mat;
in 3D nhiét rédn; RIM - Reaction
Injection Molding; RTM - Resin
Tranfer Molding chuyén nhua
vao khudén; Molding Compound;
phun sgi, nhya (Spray - up); duc
kéo (Pultrusion) nhiét rén; quan
nhiét ran (Filament Winding); ép
khuén; ép phun nhua nhiét ran
(Thermoset Injection Molding);
dé khuén; lan ép bang tay; Pre-
pregs nhiét ran; Electrospinning
nhiét ran; tai chan khong (Vaccum
Bagging); Autoclave; gia céng cd
CNC, Laser; tao x6p.

Gia céng hoan thién, gém: i) 3
cong nghé 16p 2 (trang tri bé mat;
gia céng cd CNC, Laser; han,
dan); ii) 14 cong nghé 16p 3 (saAn,
ph(; in; hot Stamping; In-Mold
Decorating; ma; vat; khoan; vua;
tién; phay; Laser; cat tia nudc;
han; dan).

Lap rap, gébm: i) 3 cong nghé
I6p 2 (thG cong; ban tu dong; tu
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doéng); ii) 12 cong nghé I16p 3 (lap
Ian kiéu th( cong; l1ap chon kidu
thl cong; 18p slia kiéu th( cong;
lap diéu chinh kiéu thd cong; 1&p
l&n kiéu ban tu déng; 1&p chon
kiéu ban tu dong; lap slia kiéu
ban tu dong; lap diéu chinh kiéu
ban tu dong; lap 1an kiéu ty dong;
Idp chon kiéu tu dong; l4p sia
kiéu tu dong; lap diéu chinh kiéu
tu déng).

Po kiém, gém: i) 3 cong nghé
I6p 2: hinh dang; tinh chat vat ly,
héa hoc; tinh chat co hoc; ii) 24
céng nghé I6p 3: kich thudc; vi
tri; bién dang; tinh chat dién; tinh
chat quang hoc; tinh chat nhiét;
tinh chat khang moi trudng va
thdi tiét; ty trong; tinh chat thdm
thdu véi cac tac nhan héa hoc
(khi, 16ng); tinh ché&t chay; tinh
chat kéo; tinh chat uén; tinh chat
nén; tinh chét céat trugt (shear);
tinh chat dao (Creep); tinh chat
co nhiét déng (DMA); dd nhét; dé
bén va dap; do bén dai; dé bén
mdi; do cling; do mai mon; do
bén xé rach; dé bén cao xudc.

TU két qua xay dung danh muc
va cay cong nghé cho cac céng
nghé thanh phan, cé thé téng hop
dugc danh muyc va cay cong nghé
trong nganh nhua ky thuat tai Viét
Nam bao gém: 5 cong nghé I6p
1, 26 cdng nghé I6p 2, 110 cbng
nghé 16p 3.

Hién trang phat trién

Theo danh muc céng nghé, thi
nganh nhya ky thuat dugc chia
thanh cac nhom: thiét ké san
pham, thiét ké - ché tao khuon,
gia cong san phdm, gia cong
hoan thién, 1ap rap va do kiém.
Vé muc do quan trong cla cac
nhém trong I16p 1 1a thiét ké sén
ph&m chiém 30%, thiét ké va ché
tao khudn chiém 25%, gia cong
san phdm chiém 20%, gia cong
hoan thién 10%, |ap rap 5% va do
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kiém 10%.

Thiét k& san pham chiém ty
trong cao trong danh muc céng
nghé cla nganh nhya ky thuat
Viét Nam, tuy nhién dac thu cac
thiét ké nay tap trung & cac cong
ty “me”, la cac hang nudc ngoai
da cé tén tudi I6n trong céc linh
vuc san xuat 6 to (Toyota), dién -
dién t& (Samsung). N6 bao gém
toan bd cac bi quyét cla san
phdm va do cac céng ty quyét
dinh phudng dién thi trudng lam
chl. O nudc ta, do viéc 1é thudc
thi trudng, nén viéc thiét k& con
phu thudc nhiéu vao nudc ngoai.

Ké&t qua nghién clu va danh
gia cla nhom tac gia vé trinh do
cdng nghé tai cac khau nhu sau:
1) Thiét k& sa&n pham: trinh do
nang luc cla dinh dang céc chtic
nang chinh clla san phdm dat
52,5%, xac dinh cac muc tiéu san
xuét dat 59,4%, phudong an trinh
bay dat 67%, thiét k& ban dau
dat 60,35% va thiét ké chi tiét -
t6i uu hoa dat 52,83% so vai thé
gidi; 2) Thiét ké - ché tao khuon:
thiét k& khuén dat 29,57%, gia
cong khudn dat 37,14%, nhiét
luyén va xu ly bé mat khuon dat
15,71%, lap rap khuén dat 6,43%
va do kiém khuén dat 29,57%
so V@i thé gidi; 3) Gia cong san
phdm: gia c6ng nhua nhiét déo
dat 60,6% va gia céng nhya nhiét
réan dat 56,09% so véi thé gidi; 4)
Gia cong hoan thién: cong nghé
trang tri bé méat dat 71%, gia cong
CNC laser dat 78% va han dan
dat 63% so vGi thé gidi; 5) Lap
rap: 1ap rap thd céng trong nuéc
dat 88%, ban ty déng dat 74% va
l&p rap tu déng dat 56% so véi
thé gidi; 6) Do kiém: do kiém hinh
dang dat 85%, do kiém tinh chét
héa ly dat 67,2%, do kiém tinh
chét ca dat 69% so vGi thé gidi.

Pé danh gia dugc méi lién hé
gitta san phadm va cong nghé, cac
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tiéu chi phan cdp san phdm nhua
ky thuat da dudc xay dung. Tiéu
chi phan cép dudc chia thanh hai
nhom la tiéu chi vé dung sai kich
thudc va tiéu chi vé bé mat san
pham. Tiéu chi vé dung sai kich
thudc dugc chia thanh 3 cap do:
cdp 1 ¢6 doé chinh xéac cao, cép 2
c6 do chinh xac trung binh, cép
3 ¢6 db chinh xac théng thudng.
Tieu chi vé bé mat san phdm
cling dugc chia thanh 3 céap dé:
cdp 1 c6 bé mat lang, béng hoac
van; cap 2 c6 bé mat bong hoac
bong ma; cdp 3 c6 bé mat ma.
Mot trong nhiing Iinh vyc san
phdm nhuya ky thuat dién hinh
phai ké dén 1 cac san phdm nhua
ky thuéat trong 6 t6. Tai Viét Nam,
dinh hudéng phat trién nganh
cong nghiép 6 t6 giai doan dén
2025, tdm nhin dén nam 2035 trd
thanh nganh quan trong cla dat
nudc. Hién tai, Viét Nam cd hon
350 doanh nghiép san xuét cac
linh kién/thiét bi lién quan dén 6
t6 v4i tdng cong sudt I13p rap thiét
k& khoang 680.000 xe/nam. Du
bdo dén nam 2030 Viét Nam co6
tl 466.000 dén 863.000 xe O t6
mdai gia nhép thi trudng. Bay la
moét trong nhing thi trudng Ién
nhat cla nganh nhuya ky thuat.
V@i hién trang nang luc cbng
nghé nganh nhua ky thuat déi véi
nhém san phdm 6 t6, Viét Nam
c6 nang luc cong nghé tuong doi
cao & phan lap rap, dat 80% va
gia cong hoan thién dat 75% so
vGi thé gidi; thiét k&, gia céng méi
dat 50% va do kiém dat 65% so
vGi thé gidi. Tuy nhién, cac doanh
nghiép lai tap trung chid yéu gia
cong, gia cébng hoan thién va lap
rap, thiét k& dat gan 20% doanh
nghiép, con do kiém la 40-60%.
Tu dé cho thay nhiing dau hiéu
chua can doi gitta nang lyc cong
nghé va phan phoi cac doanh
nghiép trong linh vyc san xuat
cac linh kién nhua trén 6 to, rat
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can su trao ddi thong tin gilia cac
doanh nghiép dé dat dudc su
can bang t6t han va tan dung thé
manh tu cac doanh nghiép.

* *

Ngay nay, that khé dé tudng
tugng néu thé gidi khong cé nhua,
tuy nhién nhya lai la mot vat liéu
tuong déi mai, tén tai khodng hon
100 nam. Tu d6 dén nay, cac san
phdm nhua nhanh chéng dugc su
dung phé bién trong hau hét cac
[inh vuc va tré thanh mét nganh
mdi nhon trong cac nganh coéng
nghiép phu trg. S&n phadm nhuya
ky thuat Ia s&n pham trung gian,
do do6 n6 dugc nam trong mot quy
trinh chung cla qué trinh phat
trién va ché tao san pham hoan
thién. Qua trinh dé tao nén cay
cdéng nghé (danh muc) nganh
nhya ky thuat, viéc xac dinh danh
muc va xay dung cay cong nghé
trong nganh nhuya ky thuét tai Viét
nam da dugc thuc hién theo cac
I6p cbng nghé I6p 1, I6p 2, I6p
3. Phuong phap danh gia hién
trang c6ng nghé dugc thuc hién
béng cach dua trén diém cho
clia cac chuyén gia déi véi tling
cdng nghé va danh gia muc dé
quan trong cta méi danh muc
(nhédm) cbébng nghé trong tlung
I6p, tU dé téng hgp diém ning
luc céng nghé clia cac I6p cao
hon. Xac dinh dugc danh muc
cdng nghé va danh gia dugc hién
trang nganh nhya ky thuat Viét
Nam sé& cho thay dugc blc tranh
téng thé vé hién trang ning luc
cdng nghé nganh nhya ky thuat
tai Viét Nam hién nay. Bay la can
cu quan trong giup cac co quan
hGu quan hoach dinh chinh séach,
chién Iugc phat trién cong nghé
nay trong thai gian t6i &





