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ANH HUGNG CUA MOT SO THONG SO CAU TRUC TG1 KHA NANG
THOANG KHi CUA VAI DET KIM TU SOI POLYAMIDE/SPANDEX

EFFECT OF SOME STRUCTURAL PARAMETERS ON THE AIR PERMEABILITY

OF POLYAMIDE/SPANDEX KNIT FABRICS

DOI: https://doi.org/10.57001/huih5804.2023.259

TOM TAT

Nghién ctiu dugc thuc hién nham muc dich dénh gia su anh hugng cta kiéu
dét, do day va khdi lugng vai g/m? t6i kha nang thoang khi cla vai dét kim dan
ngang dét tir sgi PA/spandex. Trong nghién ciu nay, nhom tdc gia da st dung 03
mau vai c6 cling chi s6 sgi, cling ty 18 thanh phan nguyén liéu trong vai la 85%
PA/15% Spandex, nhung c6 kiéu dét khac nhau (single ¢o ban, single dan xudt,
jacquard) d€ 1am thuc nghiém. Tién hanh xac dinh: Mat dd vai theo theo tiéu
chuan TCVN 5794 - 1994; Khoi lugng vai (g/m?) theo tiéu chuan TCYN 8042:2009;
D0 day vai theo tiéu chuan TCVN 5071:2007; Do thoang khi theo tiéu chudn TCVN
5092:2009. Két qua nghién ctiu cho thay: Kha nang thoang khi cta vai phu thudc
vao kiéu dét, do day va khdi lugng vai g/m?; Su lién két gitia cdc vong soi clia vai
cang thua thi kha nang thodng khi clia vai sé cang I6n va ngugc lai; Khdi lugng va
d0 day cta véi cang I6n thi d6 thoang khi cla vai cang c6 xu hudng giam dan.

Tir khéa: Vdi dét kim, d6 thodng khi, khdi lugng vdi (g/m?), d6 day, kiéu dét.
ABSTRACT

The study was conducted with the aim of evaluating the influence of knitting
pattern, fabric thickness and weight g/m? on the air permeability of weft knitted
fabrics woven from PA/spandex yarns. In this study, the authors used 03 fabric
samples with Three fabric samples with the same yarn count, the same yam
composition ratio of 85% PA/15% Spandex, but with different weave knitting
patterns (basic single, single variable). type, jacquard (basic single, derivation single
and jacquard type) were used for experimentation. The experiments included: Fiber
density Determining fabric density according to the standard TCVN 5794 - 1994;
Fabric weight (g/m?) according to standard TCVN 8042:2009; Fabric thickness
according to standard TCVN 5071: 2007; Breathability according to TCVN 5092:2009
standard. Research results showed that: The breathability of the fabric depends on
the weave type of knitting pattern, thickness and weight g/m? The thinner looser
the weave knitting between the loops of the fabric, the greater the breathability of
the fabric and vice versa; The larger the volume and thickness of the fabric, the more
breathable the fabric tends to decrease the less breathable the fabric became.

Keywords: Knitted fabric, air permeability, fabric weight (g/m?), thickness,
weave.
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1. GIGI THIEU

Trén thé gidi ciing nhu tai Viét Nam, vai dét kim dugc st
dung réng rai trong nhiéu linh vuc khac nhau, dac biét la
trong linh vuc may mac thudng st dung dé may do 16t, dé
ngud, dé mac nha, dé thé thao, gang tay... B&i vi, vai dét kim
6 rat nhiéu dac tinh uu viét nhu d6 dan héi tét, kha nang co
gian cao, mém mai, d6 thoang khi I6n,... tao cdm giac thoai
mai cho nguoi s dung.

Nghién clu cla cdc tic gid D6 Thi Lan va V.
Chandrasekaran da chi ra rang: D6 thoang khi cia vai la mot
trong nhiing yéu t6 quan trong anh hudng truc ti€p dén tinh
tién nghi cda trang phuc va quyét dinh t6i su thoai mai clia
san pham déi véi ngudi st dung [3, 9].

Ngoai ra, cling da co6 nhiéu cong trinh nghién ciu dugc
céng bé lién quan téi vai dét kim nhu:

AhuDemiroz Gun da nghién ctiu anh huédng cla céc
thong s6 cau tric dén tinh chat vat ly va tinh chat nhiét clia
vai dét kim tron. Cdc mau vai sir dung thi nghiém dugc dét
tU cac nguyén liéu sgi khac nhau nhu: Sgi viscose dang
manh/béng ti 1é 50/50, soi viscose dang thudng/ bong ti lé
50/50 va 100% bdng. Két qua cho thdy: Kha nang thoang khi
cla vai chiu anh hudng bdi d6 manh cla sgi. Vai pha tron
viscose sgi manh cé do thodng khi kém hon vai pha tron
viscose dang thudng nhung lai c6 d6 thodng khi cao han so
V@i vai 100% bong [6].

Prakash C cling cac cdng su da nghién cdru vé tinh tién
nghi clia cac loai vai dét kim. Cac mau vai dét kim nay déu
dugc dét tir soi cd thanh phan 100% boéng, 100% tre, bong/tre
V@i céc ti lé pha trén khac nhau (50/50 bong/tre, 67/33 bong/
tre, 33/67 bong/tre), nhung c6 mat do vai giong nhau. Vai dét
kim dugc dét véi cac kiéu dét khac nhau: Long, trung binh va
chat ché. Két qua nghién ctiu cho thay: Khi tang thanh phan
cla sdi tre trong vai lén thi kha nang tham hut cta vai cling
tang; Kiéu dét cling anh hudng dén tinh thoang khi, @6 bén
nhiét, tinh dan nhiét va tinh tham hat cta vai [7].

Prakash C cung cac cong su da nghién ctu khao sat sy
thay d6i kha ning thoang khi cta vai dét kim phan Il: H&
théng kéo soi, nhom tac gia da st dung cac mau vai béng
dét kim dan ngang c6 kiéu dét pique va jerseys dugc san
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xuat tir hé théng kéo soi khac nhau d6 1a sgi noi coc, sai
compact dé lam thuc nghiém. Bang céch théi khi qua mau
vai & trang thai khéng gian, gidn 10% va gian t6i da 40%. K&t
qua cho thay: Cadc mau vai pique kéo bang soi compact cé
d6 thoang khi cao nhat trong qua trinh kéo cang tang dan &
ca 3 trang thai; Cac mau pique va jerseys dugc tao thanh tu
sgi ndi coc va sgi compact cho thay dé thoang khi cia ching
gidm dan khi dé gian tang dan [8].

Tac gia Chu Diéu Huong va Nguyén Thi Tu Trinh da
nghién cttu anh hudng cda ty 1& thanh phan sgi Spandex tGi
cactinh chat co ly cta vai single jersey dét tur sgi CVC st dung
cho quén thé thao legging nit s dung 04 mau vai single
jersey dugc dét tur sgi CVC (40/60 Polyester/Cotton), cé cung
diéu kién cdng nghé, vong sgi dugc cai sgi spandex véi cac
ty 1 1an luot 13 100, 50, 33, 25 dé lam thuc nghiém. Cac mau
vai dugc thir nghiém xéac dinh: Mat dé vai theo tiéu chuan
TCVN 5794-1994; Khéi lugng vai theo tiéu chudn TCVN 4897-
89; Do day cla vai theo tiéu chuan I1SO 5084; D6 gidn ngang
cla vai theo TCVN 5795. K&t qua nghién ctu cho thay: Khi
tang ty 1é sgi spandex trong vai thi dé day ctia vai, khéi lugng
clia vai g/m?, mat d6 vong soi doc, sgi ngang va do gian
ngang cla vai cling tang lén, nhung dé thoang khi cua vai
lai c6 xu huéng giam di [1].

Téac gid Pham Thi Huong va Pao Anh Tuan da nghién ctu
anh hudng cta d6 manh sgi dén mét s tinh chat cda vai
Single, nhom tac gid da sir dung vai dét kim cé kiéu dét Single
va dugc dét trén may dét phang, cdp may 7, sit dung hai
nguyén liéu cotton 100% va acylic 100% véi cac chap sgi khac
nhau. Bang phuong phéap nghién ctu i thuyét, cac phuong
phap thuc nghiém va x{ ly s6 hiéu, tac gia da danh gia dugc
anh hudng clia d6 manh sgi dén cac thong sé cdu tric va tinh
thoang khi. K&t qua cho thay rang: Khi tdng dé manh cta sai
thi chiéu dai vong sgi tang, mat dé soi giam, d6 day va khéi
lugng cla vai tdng; PO manh cula sgi tang thi tinh thodng khi
clia vai giam. Anh hudng d6 manh sgi dén cac thong sé cau
tao va tinh chat cta vai dét tir cac loai nguyén liéu khac nhau
cling khac nhau, cac mau vai dét tu sgi acylic chiu anh hudng
manh hon so véi vai dét tu sgi cotton [2].

Trong nghién cttu nay nhém téc gid da lua chon 03 loai
vai dét kim c6 kiéu dét khac nhau nhung c6 cung chi s6 sdi
va ¢6 cung thanh phan nguyén liéu dé nghién ctu su anh
huéng clia ki€u dét, dé day va khéi lugng g/m?t6i d6 thoang
khi cta vai dét kim Polyamide/sapndex.
2.COSG LY THUYET/PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién ctiu

Bang 1. Ma hda cdc mau vai dugc st dung trong nghién ciiu

STT | Thanh |Kiéu dét Cau tric vai Ky Ky
phan hiéu | hiéu
nguyén mau | mau
liéu vai | tha
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St dung 03 loai vai dét kim c6 kiéu dét khac nhau (single
co ban, single dan xuat, jacquard) nhung cé cung thanh
phan, ti & sgi trong vai (85% Polyamide/15% spandex) va
cuing chi s6 soi 40 v&i modun xodn 10F dé lam thuc nghiém.
2.2. N6i dung nghién ciu

2.2.1. Xdc dinh mét s6 théng sé cdu tric ciia vai sirdung

S dung 03 loai vai dét kim c6 kiéu khac nhau nhung cé
cung thanh phan vai (85% PA/15% spandex) va cung mot
loai soi c6 chi s6 40 véi modun xo3n 10F dé xac dinh:

- Khéi lugng vai (g/m?)

- D6 day ctia véi (mm)

2.2.2. Bdnh gid su dnh huéng cua ki€u dét, dé day va
khéi luong vai g/m? téi dé thodng khi ctia vai sit dung

Cac méau vai dét kim st dung trong nghién ctu sau
khi dugc xac dinh dugc mot sé thong s6 cau tric sé cla vai
sé tiép tuc dugc xac dinh dé thoang khi.

Trén co s& d6 tién hanh danh gia dnh huéng cda kiéu dét
tai d6 thoang khi cda vai.

2.3. Phuong phap nghién ctiu

2.3.1. Chudn bi mdu thir

Cac mau vai thr dugc |8y theo tiéu chudn TCVN 5791-
1994 va dugc diéu hoa theo tiéu chuan ISO 139 it nhat 24h
truéc moi thir nghiém.

2.3.2. Xdc dinh khéi luong vdi (g/m?)

Céac mau vai dugc xac dinh khéi luong theo tiéu chuan
TCVN 8042:20009.

2.3.3. Xdc dinh dé day cua vai

Cac mau vai dugc xac dinh do6 day theo tiéu chudn TCVN
5071:2007.

2.3.4. Xdc dinh d6 thodng khi cua vai

Xac dinh d6 thoang khi clia cdc mau vai theo tiéu chun
TCVN 5092:2009.

Cac thi nghiém dugc thuc hién tai phong lab cta Vién
Nghién cttu ing dung quan nhu - Phuong Canh, Phudng
Xuén Phuong, Quan Bac Tu Liém, Ha Noi.

Mot s6 thiét bi st dung trong nghién ctu nhu trong hinh 1.
3. KET QUA VA THAO LUAN
3.1. Két qua xac dinh mét sé théng sé cau tric cha vai st
dung

Cac mau vai dugc chuén bi theo tiéu chudn TCYN 5791-
1994 va dugc diéu hoa theo tiéu chuan ISO 139 it nhat 24h
trudc moéi thir nghiém. Tién hanh thuc nghiém xac dinh: Khéi
lugng vai (g/m?) theo tiéu chuidn TCVN 8042:2009; D6 day
clia vai theo tiéu chudn TCVYN 5794 - 1994, C4c két qua dugc
thé hién trén bang 2.
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Thiét bi do o thodng khi

(Can phan tich

Hinh 1. Mt s6 thiét bi st dung trong nghién ctu
Bang 2. Két qua xdc dinh mét s6 thong so cau tric cla vai st dung trong
nghién ctu

Mau Kiu dét Thanh phan Do day | Khéiluong
vai ’ nguyén liéu (%) (mm) | vai(g/m?)
M1 Single co ban 5% PA/ 15% 0,57 200,03
M2 | Single dan xust ’ ’ 0,59 21523

spandex
M3 | Jacquard 0,54 186,32

3.2. Két qua nghién ctifu &nh hudng ctia mét sé théng sé
cdu trac t6i dd thoang khi cia vai dét kim
Polyamide/Spandex

3.2.1. Két qud xdc dinh dé thodng khi cia vai dét kim
Polyamide/Spandex

03 mau vai dét kim dan ngang PA/Spandex (85/15) c6
ki€u dét khac nhau sau khi xac dinh mot s6 théng s6 cau tric
dugc xac dinh dd thoang khi theo tiéu chuidn TCVN
5092:2009. Cac két qua dugc thé hién trén bang 3.

Bang 3. Két qua xdc dinh do thoang khi cta vai st dung

Do thoang khi ctia vai (cm*/s/cm?)

Miu . 125Pa; Nhiét d6 25,6°C; D6 am 58 < 59%
, Kieu dét I .
vai : S0 lan thi nghiém Gia tri trung
Lan1 | Lan2 | Lan3 binh
M1 | Single coban 5,221 5221 | 5219 5,220
M2 | Single dan xuat 4505 | 4,502 | 4503 4,503
M3 | Jacquard 6,482 6,481 6,479 6,481

3.2.2. Anh huéng cia kiéu dét téi kha ndng thodng khi
ctia vdi sir dung

TU két qua trén bang 2 va 3, anh hudng cla kiéu dét téi
d6 thoang khi ctia vai dugc thé hién trén hinh 2. Cu thé:

Trong nhom vai dét kim PA/spandex (M1, M2, M3), kiéu
dét Jacquard M3 c6 dé thoang khi cao nhat 6,48 (cm?3/s/cm?),

Website: https://jst-haui.vn

tiép dén la kiéu dét single ca ban M1 c6 d6 thoang khi 5,22
(cm3/s/cm?) va cudi cung la kiéu dét single dan xuat M2 vdi
do thoang khi 4,50 (cm3/s/cm?).

Hién tugng két qua nay cé thé do: Mau vai cé kiéu dét
Single dan xuat (M2) c6 hai lan 16ng vong lam cho cac cot
vong va hang vong lién két vai nhau chat ché hon, gan nhau
han dan dén dién tich 16 trong trén bé mat vai sé bi thu hep
lai, nén kha nang thoang khi cta vai sé bi kém hon so véi
mau vai co kiéu dét single ca ban (M1). Con mau vai c6 kiéu
Jacquard (M3), do dic diém cla ki€u dét nén trén mat vai
xuat hién cac 16 khuyét, 16 tréng, cac sgi lién két véi nhau
Idng [0 han so véi ki€u dét single co ban (M1) va single dan
xudt (M2). Chinh diéu nay lam cho d6 thoang khi ctia mau
vai co kiéu dét jacquard (M3) cao han so véi mau vai cé kiéu
dét single ca ban (M1) va single dan xuat (M2).

m Do thoang khi
6.48

& 7.00 1
5
> 6.00 -
E 4.50
5 5.00 A
£ 4.00
2
© 3.00 4
o
=
<O 2.00 A
@

1.00 A

0.00

Single tron Single bién  Jacquard (M3)
(M1) kiéu (M2)
Kiéu dét vai PA/spandex

Hinh 2. Anh huéng cla kiéu dét tdi do thoang khi ctia vai sit dung

Nhu vay c6 thé két luan rang: Kiéu dét c6 anh huéng téi
do thoang khi cla vai dét kim dan ngang PA/spandex,
PA/viscose/spandex. Su lién két gilta cadc vong sgi cla vai
cang thua thi kha nang thoang khi ctia vai sé cang I16n va
nguoc lai. Ki€u dét Jacquard cé d6 thoang khi t6t nhat, ti€p
dén la kiéu dét single co ban, va cudi cuing la ki€u dét single
dan xuat.

3.2.3. Anh huéng cia dé day téi khd ndng thodng khi
ctia vdi sir dung

Tu két qua trén bang 2 va 3, anh hudng clia d6 day téi
kha nang thoang khi cla vai dét kim Polyamide/spandex
dugc thé hién trén hinh 3.

Cac két qua trén hinh 3 cho thay: D6 day cé anh hudng
téi d6 thoang khi clia vai. Theo chiéu tang dan ctia dé day
thi d6 thoang khi cda vai c6 xu huéng gidm di. Cu thé:

Trong nhém vai PA/spandex, d6 day vai xép theo thi tu
tang dan tlr 0,54 - 0,57 - 0,59 (mm) thi dé thoang khi cta vai
¢6 xu hudng gidm tlr 6,48 - 5,22 - 4,5 (cm?/s/cm?).

Hién tuong két qua nay cé thé do, dé day cda vai tang lén
déng nghia véi viéc khéi lugng cda vai sé tang lam cho kich
thudc cac 16 tréng trén mat vai giam di dan dén do thoang
khi ctia vai ciing bi gidm theo.

Nhu vay cé thé két luan rdng: D6 day ¢ anh hudng téi
do thoang khi clia vai. Do day cua vai cang I6n thi do thoang
khi clia vai c6 xu hudng cang giam.
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m Do thoang khi
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Do day vai PA/spandex (mm)

Hinh 3. Anh hung ctia do day tdi do thoang khi cda vai sit dung

3.2.4. Anh huéng cua khéi luong téi kha ndng thodng
khi cta vdi sirdung

Tu két qua trén bang 2 va 3, anh hudng cua khéi lugng
g/m? téi d6 thoang khi cdia vai dugc thé hién trén hinh 3.

m DO thodng khi
- 765 6.
T :
= 6.00 2
= ‘ 4
§ 5.00 - i
£ 4.00 -
oo
5 /
s 3.00 /
£
g 200 17
1.00 4
0.00
186.32 (M3) 200.03 (M1) 215.23 (M2)
Khai lwgng vai PA/spandex (g/m?)

Hinh 4. Anh huéng clia khéi lugng tdi do thoang khi clia vai dét kim
Polyamide/spandex

Tu két qua bang 2, 3 va hinh 4 cho thay: Khéi lugng (g/m?)
¢6 anh huéng téi d6 thoang khi ctia vai. Theo chiéu tang dan
cta khéi lugng thi d6 thoang khi clia vai c6 xu hudng giam [5].

Trong nhom vai dét kim Polyamide/spandex: Mau vai M3
c6 khéi lugng nho nhat 186,32 (g/m?) nhung d6 thoang khi
lai I6n nhat 6,48 (cm3/s/cm?). Ti€ép dén la mau vai M1 co khoi
lugng 200,03 (g/m?) tuong Ung véGi dé thoang khi la 5,22
(cm3/s/cm?). Cudi cuing la mau vai M2 c6 khéi lugng 215,23
(g/m?) 1a 16n nhat nhung lai c6 d6 thoang khi nhé nhat 4,5
(em3/s/cm?).

Nguyén nhan dan dén su thay d&i nay la do, khi khéi lugng
vai tdng lén, d6 day vai cling tang theo, khoang céach gilia cac
hang vong va cét vong dugc thu hep, bé mat vai khit va chat
ché hon dan dén d6 thoang khi ctia vai giam di [4].

Nhu vay c6 thé két luan rang: Khéi lugng c6 anh hudng
téi d6 thoang khi cta vai. Khéi lugng co ti 1é nghich véi do
thoang khi ctia vai. Khéi lugng vai cang tang thi d6 thoang
khi ctia vdi cang c6 xu hudng giam.

4, KET LUAN

Nghién ctu da st dung 03 loai vai dét kim dan ngang cé
ki€u dét khac nhau (single co ban, single dan xuat, jacquard)
nhung c6 cung thanh phan, ty |é sgi trong vai 80% PA/ 20%
Spandex, cuing chi s Ne dé danh gia anh huéng cta kiéu
dét, do day, khéi lugng vai g/m? t6i dé thoang khi cua vai.
Két qua cho thay:
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- D6 thoang khi phu thudc vao kiéu dét, dd day va khéi
lugng g/m? cla vai.

- Kiéu dét nao cé nhiéu diém lién két sgi hon thi do
thoang khi ctia vai sé cé xu huéng giam di.

- D0 thoang khi cta vai cé ti 1& nghich véi d6 day va khoi
luong g/m? clia vai. Khi khéi lugng va d6 day cda vai tdng lén
thi d6 thoang khi cda vai cé xu huéng gidm di va nguac lai.

V6i cac két qua thu dugc trong qua trinh nghién cu, thi
day c6 thé 1a goi y buéc dau cho cac nha san xuat san pham
may lua chon loai vai dét kim c6 kiéu dét phu hop véi kiéu
dang va chiing loai san pham.

LOI CAM ON

Nhém tac gia xin gui [6i cdm on t6i Truong Pai hoc Cong
nghiép Ha Néi da tai trg nguén kinh phi dé nhom thuc hién
nghién ctu nay. Ngoai ra, nhém cling xin gui |Gi cdm on téi
Khoa Cong nghé Hoéa - Trudng Bai hoc Cong nghiép Ha Noi,
Vién ngHién ctu ting dung quan nhu - Phuong Canh, Xuan
Phuong, Quan Bac Tu Liém, Ha Noi da giap d6 va tao diéu
kién thuan Igi dé nhém nghién cdu thuc hién cac noi dung
thuc nghiém.
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