
Bài 3 : 
NGHIÊN CỨU ẢNH HƯỞNG CỦA CÁC THÔNG SỐ CÔNG NGHỆ ĐẾN CHẤT 
LƯỢNG BỀ MẶT CỦA CHI TIẾT KHI MÀI TRÒN NGOÀI 
A STUDY ON THE IMPACTS OF TECHNOLOGY PARAMETER ON QUALITY OF 
SURFACE FINISINGS WITH EXTERNAL GRINDING  
 
Trần Đức Quý 
Đại học Công Nghiệp Hà Nội 
Email: tdquy@haui.edu.vn 

TÓM TẮT 
Nội dung bài báo trình bày nghiên cứu ảnh hưởng của các thông số công nghệ chế độ 

cắt (v,s,t) đến độ nhám bề mặt chi tiết gia công (Ra), lực cắt (P), độ mòn (U) và tuổi bền (T) 
của đá mài khi mài tròn ngoài bằng phương pháp thực nghiệm; qua đó xây dựng được mô 
hình toán học mô tả mối quan hệ giữa các thông số công nghệ với độ nhám bề mặt, lực cắt và 
tuổi bền của đá mài nhằm giúp chúng ta có thể chọn được các thông số công nghệ chế độ cắt 
hợp lý và điều khiển quá trình mài một cách tốt nhất. 

ABSTRACT 
 This paper presents effects of cutting conditions (v,s,t) on surface finishing (Ra) of 
workpiece, cutting force (P), grinding wear (U) and toollife of grinding wheels with 
experimental external grinding. With purpose of mathematics modelling, describ in the 
relation between cutting parameters and surface finishing, cutting force and toollife of 
grinding wheel, we can select optimizied cutting parameters and controlling the reasonable 
grinding process. 

 


