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NGHIEN CU'U ANH HUONG CUA MAT D0 SOI DOC
VA QUA TRINH GIAT DEN O AN HOI
CUA VAI DENIM CO SOI NGANG BOC LOI CHUN

RESEARCH EFFECTS OF THE WARP DENSITY AND WASHING PROCESS
ON THE RESISTANCE OF DENIM FABRIC WITH THE WEFT CORE SPUN YARN

TOM TAT

Quan 4o tir vai denim si dung soi ngang véi thanh phan soi bong boc 16i
chun ¢d gid tri st dung cao, déc biét 1a khd nang co gian tét, dd on dinh kich
thudc tot dem lai cdm gidc tién nghi cho ngudi méc. Bai bdo nghién ctu dnh
hwéng thong s6 mat do soi doc dén do dan hadi theo chiu ngang ctia vai denim
¢0 sgi ngang bong boc 16i soi chun véi cling thanh phan nguyén liéu va cac thong
s6 c6ng nghé khac. K&t qua cho thay, mau vai ¢ mét do soi doc thap hon thi do
dan hoi theo huéng ngang t6t hon, d6 gidn cang béi tai trong va luc kéo gidn
85% trude khi gidt thdp hon sau khi gidt nén dg phuc hai gidn du trueéc khi gidt
cao hon sau khi gidt. Nghién ciru nay 1a co s khoa hoc dé lya chon thang s6 cong
nghé dét phir hop vdi cong nghé x{ Iy hoan tat va cong nghé thiét ké san pham
may s dung vai denim co gidn.

Tir khéa: Vai denim chun, d6 gidn, do phuc hoi gidn, mat dd soi doc.

ABSTRACT

Denim clothes used the weft elastic core spun cotton yamns have high
application value, especially good elasticity, good size stability and comfortable
feeling for the wearer. This paper investigated the effect of warp yamn density on
the horizontal elasticity of elastic denim fabric with the weft elastic core spun yam,
which has the same material composition and other technological parameters. The
results showed that, the lower the warp density, the better the horizontal elasticity
of the fabric. The extension by the load and the 85% tensile force before being
washed is lower than after being washed, thus the residual elongation before being
washed is higher. This research is the scientific basis for selecting suitable textile
technology parameters for finishing processing technology and design technology
of sewing products using stretchy denim fabric.

Keywords: Stretch denim fabric, tensile resilience, elasticity of relaxation,
warp yarn density.
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1. DAT VAN BE
Cac san phdm may mac lam tir vai denim [a mot trong
nhi*rng nhém quan 4o dugc wa chudng & moi ngudi, moi
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Gian Thi Thu Hedong', Nguyén Thi Thay Ngoc

Iva tudi, trong moi thanh phan x& hoi va trén moi quéc gia.
Theo khéo sat thay rang, 50% nhitng ngudi dudi 60 tubi da
thich cac san pham tir vai denim, 90% nhitng nguoi khoang
14 - 19 tuGi va 70% nhitng nguodi khodng 20 - 29 tudi noi
rang day la cac san pham yéu thich ctia ho [1].

Vai denim dét thoi, thuong dét tir sgi doc nhudm cham
(indigo dyed) va sgi ngang khéng nhudm mau, tr sgi co
thanh phan 100% béng véi ki€u dét van chéo 2/1 hoac
chéo 3/1 va mat do soi cao. Do d6 vai denim c6 cac dac tinh
nGi troi nhw do bén, do day cao, c6 kha nang thadm hat 4m
t6t, thvong duoc sir dung phé bién trong cac san pham
mac ngoai, phu hgp cho nguti lao ddng lam cac cong viéc
ngoai troi, mang lai cho nguoi mac cadm giac thoai mai dé
chiu, ngoai ra cac san pham denim con mang dén si ca
tinh va phong cach cho nguti mac. Tuy nhién, quan ao
trong quaé trinh st dung thuong bi kéo cang & mot so vi tri
trén co thé nhu dau g6i, khuyu tay... DE ting tinh tién nghi
cho san pham tir vai denim, trong thanh phan sgi (sgi béng
vai denim thong thuong) da két hop voi sgi chun (spandex)
tao ra vai denim chun lam tang dd dan hoi cho vai. Vai
denim chun da dap (¢ng dwoc sv thodi mai cho ngudi mac,
dong thoi da dam bao duoc phom dang clia san pham dap
(rng V& yéu cau thdm mi. Tuy nhién, bén canh nhitng wu
diém, san pham tlr vai denim chun con ton tai nhuoc diém
I&n 1a khé 6n dinh vé kich thwdc. Nhiéu sdn pham bi thay
déi kich thudc va bién dang chi sau mét thoi gian st dung
ngan [2].

D06 dan hoi cua vai la mot trong nhitng yéu td quan
trong anh hwdng dén tinh thdm my va chiic nang clia trang
phuc, tao nén sy khac biét giira vai va cac nguyén liéu khac
[3]. Qua trinh gidt mang lai cho vai denim c6 mau sic va
hinh thai phong phu. Tuy nhién, chinh qua trinh nay ciing
dem lai s thay ddi cac déc tinh co hoc clia vai. Cling nhu
trong qua trinh si* dung san pham tlr vai denim, sé phai
gua qué trinh giat nhiéu lan. Do thanh phan vai denim
chun chu yéu la sgi bong (98 - 99%) va sgi chun (1 - 2%),
nén qua trinh giat c6 anh hwdng dén kich thwéc clia san
pham may méc [4]. Viéc xéc dinh dugc sy thay doi dac tinh
dan hoi clia vai denim chun sau giat la rat can thiét cho viéc
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xac dinh cac thong s6 cong nghé san xuat vai va thiét ké
san pham may. Trong pham vi nghién ctu, da so sanh do
gidn va do dan hoi theo chiéu ngang cuda vai denim chun
(soi ngang - sgi béng boc I6i chun) khi thay déi mat dé soi
doc trudc va sau giat.
2.NOI DUNG, BOI TUONG VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. N6i dung nghién ctru

- Xac djnh anh huéng clia mat do soi doc dén do dan
ho6i cila mau vai denim chun theo chiéu ngang.

- Xac dinh va so sanh dd dan hoi theo chiéu ngang clia
mau Vai tredc va sau khi giat.
2.2. b6i twgng nghién clru

Cac mau vai co cac thong sd chi tiéu ky thuat nhu trong
bang 1 (mau vai dugc san xudt tai Cong ty TCE Vina Denim),
vai cé cling kiéu dét van chéo 3/1.

Bang 1. C4c chi tiéu k§ thut clia vai mau

Mau | Soi Soi Matdosei | Matddsoi | Tylédan | Khoi
vai | doc | ngang doc ngang hoicla |lvong
(sgi/10cm) | (s0i/20cm) | chun (%) | (g/m?)

M1 |SB10 |70D12 256 175 35 397

M2 |SB10 |70D12 232 175 35 371

Ghi chd: SBL0: si dot tre (slub) 100% hong chai thd cd chi s6 si Ne10;

70D12: la soi bong chai tho boc 18 sgi chun 70D cd chi s6 Nel2.
2.3. Phuong phap nghién ctu

- Chuén héa mau trong diéu kién: nhiét dé 20 + 1°C, do
am tuong doi 65 + 2% theo tiéu chuén TCVN178:2007 [5].

- Phuong phéap xac dinh dé dan hoi theo tiéu chuan
ASTM D 3107-07 (2011) [6]: kich thuéc dudng 65x560mm
dé tao mau thir 50x250mm, tai trong treo 1,8kg, trén thiét
bi Relaxometer (hinh 1). Xac dinh d6 dan hoi theo chiéu
ngang cuda vai, do st dung sgi ngang la sgi bong boc I6i
chun nén s bién dong kich thudc theo chiéu ngang cta
mau vai la rat Ién.

3) b)

Hinh 1. Dung cu x4c dinh do dan hoi clia mAu vai - Relaxometer

(a, Do dd dan hoi ¢6 tai; b, Do dan hdi khi tac dung luc kéo gian)

Céac dac treng xac dinh dd dan hoi bao gom: Do gidn
cang khi chiju tai trong hay khi chiu luc kéo cang; Do gian
dv khi vira bé tai trong hay khi bé luc kéo cang; D6 gian
con lai sau qua trinh phuc hoi trong khoang thoi gian dai
khong con tai. Su thay doi kich thude ctia mau vai theo thoi
gian khi c6 luc va bd luc tac dung dwgc thé hién trén hinh 2,
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Thay déi kich thudc(mm)

Thaoi gian (phat)
Co Iyc tac dung | Bo hye tac dung

Hinh 2. Biéu d0 thay d6i kich thudc (bién dang) clia mau vai theo thoi gian
khi chiu lyc va khi b lrc tAc dung

(A, B, H- kich thurdc mAu sau khi treo tai trong 1&n méau hay luc kéo gi&n méau
85% sau khoang thoi gian 10 gidy va sau 30 phit (mm); C, D, E, F, G, J, K, L-kich
thude mau sau khi bd tai trong hay luc kéo gidn sau tling khoang thoi gian xac
dinh: 10 gidy; 30 gidy; 30 pht; 60 phat; 120 phit (mm))

D06 dan hoi cta vai droc xac dinh qua hai dac treng dé
la do gidn va d6 phuc hoi gian.

Xac dinh dod gian cang hay gidn dv € (%) cla vai theo
cong thirc sau:

-1
=(a|—°).100% )
0
Trong do: |, - Chiéu dai mau ban dau trwdc khi tac dung
lyc (mm);
A - Chiéu dai mau A, B, H theo thoi gian khi ¢ luc tac
dung; hodc C,D, E, F, G, |, J, K, L khi bé luc tac dung (mm).
Xac dinh do phuc hoi sau gidn dv béi tai trong hay strc
cang A(%) clia vai theo cong thiic sau:

(b-c)
A=-—2.100% )
(b - Io)

Trong do: b - Chiéu dai mau A, B, H theo thoi gian khi ¢
lyc tac dung (mm);

c - Chiéu dai mau C, D, E, F, G, |, J, K, L khi bo luc tac
dung (mm)

- St dung may giat va may sdy chuyén dung theo tiéu
chuan giat AATCC 135/15 [7]. Ché dd giat thong thuong:
Nhiét do giat: 27 + 2°C; Thoi gian gidt: 16 phat/1 lan; Nhiét
do sdy: 90°C; Thoi gian séy: 20 phut.

- Sau do thyc hién thi nghiém twong ty nhw trén xac
dinh do dan hoi clia mau sau qua trinh gidt. Thuc nghiém
duoc tién hanh tai phong thi nghiém cta Céng ty TCE Vina
Denim.

3. KET QUA VA BAN LUAN
3.1. Xac dinh anh huwéng ctia mat do soi doc dén dé dan
hdi clia mau vai denim chun

Tién hanh~th|' nghiém xac dinh do dan hoi theo chiéu
ngang clla mau theo tiéu chuan ASTM D 3107-07 (2011),
khoang cach ban dau clia mau |, = 250mm; do céc kich
thuéec mau sau nhitng khoang thoi gian xac dinh, tinh do
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gidn cang khi c6 lwc tac dung va dd gian dv khi bé luc tac
dung theo cong thitc (1), tinh d6 phuc hoi gian sau gidn du
bai tai trong hay stic cang theo cong thirc (2). KEt qua xac
dinh d6 gian va dé phuc hoi gidn theo chiéu ngang cla
mau vai trwdc khi git trong bang 2.

Bang 2. Két qua x4c dinh d gidn va phuc hoi gidn theo chiéu ngang cla
mau Vai trude khi giat

Mau M1 Mau M2
Mau vai chiu tic dung cta| Do gian | Do phuc | Do gidn | DO phuc
tai trong (%) | hoigidn | (%) | hoigidn

(%) (%)

Do gidn cang bdi tai trong| 16,03 19,62
trong 10 gidy-A
D gidn céng bdi tai trong sau| 16,20 20,44
30 phit-B
D0 gidn du sau khi bd tai trong| 6,12 62,22 5,19 74,61
trong 10s-C
D0 gidn du sau khi bd tai trong | 530 66,94 443 7742
trong 30s-D
D0 gidn du sau khi bd tai trong| 325 79,73 281 85,68
trong 30ph-E
D0 gidn du sau khi bd tai trong | 3,00 81,29 251 87,21
trong 1h-F
D0 gidn du sau khi bd tai trong| 2,70 83,16 2,06 89,50
trong 2h-G
Mau vai chiu stic cang kéo
gidn 85%
D gidn cdng sau 30 phut-H 13,77 17,37
D0 gidn duw sau khi bd stic cing | 4,16 69,79 3,02 82,62
sau 30s-|
D0 gidn du sau khi bd stic céng | 2,32 83,15 1,32 92,40
sau 30ph-J
D0 gidn du sau khi bd stic céng | 2,08 84,89 1,06 93,90
sau 1h-K
D0 gidn du sau khi bd stic céng | 1,85 86,56 0,91 94,76
sau 2h-L

Bi€u dd so sanh dd gian cdng bdi tai trong sau 30 phut
€4e30, 00 phuc hoi gidn du sau khi bo tai trong sau 30 phut
Apngeaon VA d0 gidn cang khi chiu lyc kéo gidn 85% sau 30
PhUt €4c30e50, A0 phuc hoi gidn du sau khi b tai trong sau
30 phlt Ajngesoess khi mat do sei doc thay d6i, duoc thé
hién trén hinh 3.

(%)
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Hinh 3. Biéu d6 so sanh do gidn va do phuc hoi gidn clia mau vai co mat do
soi doc khac nhau
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Két qud cho thay, véi vai denim chun, mat do s¢i ngang
nhu nhau sgi ngang la sgi dém chun cung loai s¢i, soi doc
€6 cung chi s6 nhung mat do doc khac nhau, dé gian va do
phuc hdi gidn theo chiéu ngang clia mau M1 (c6 mat do soi
doc cao hon) thi thdp hon mau vai M2 (c6 mat dé soi doc
thdp hon). Cu thé, mat do sgi doc mau M1 I6n hon mau M2
la 1,1 lan, thi d gidn cang bai tai trong sau 30 phuit thap
hon 3,59%, do phuc hoi gidn dv sau khi b tai trong sau 30
phut thap hon 5,95%, dd gidn cang khi chiu luc kéo gidn
85% sau 30 phut thap hon 3,6%, dd phuc hoi gidn dv sau
khi bo tai trong sau 30 phut thdp hon 8,25%, do su tac
dong trong hd gilra soi doc va soi ngang trong vai khi co
lyc tac dung.

3.2. Xac dinh anh huédng clia qua trinh giat dén dé dan
hdi ctia mau vai Denim chun

Tién hanh thi nghiém giat mau theo tiéu chuén giat
AATCC 135/15, xac dinh dé dan héi theo chiéu ngang clia
mau sau git theo tiéu chudn ASTM D 3107-07 (2011), do
céc kich thudc mau sau nhitng khoang thoi gian xac dinh,
tinh d6 gidn cang khi c6 luc tac dung va doé gidn du khi bo
lvc tac dung theo cdng thitc (1), tinh d6 phuc hoi gidn sau
gién du bdi tai trong hay strc cang theo cong thirc (2). Két
qua xac dinh dé gian va do phuc hoi gién theo chiéu ngang
clla mau Vai sau khi giat trong bang 3.

Bang 3. Két qua x4c dinh d6 gidn va phuc hoi gidn theo chiéu ngang clia
mau vai sau khi git

Mau M1 Mau M2

MAu vai chiu tAc dung cda | DO gidn | Do phuc | PO gian | Do phuc
tai trong (%) | hoigidn (%) | hoigian

(%) (%)
Do gidn cdng boi tai trong| 19,80 24,03
trong 10 gidy-A
b gidn cdng bdi tai trong sau| 20,48 24.40
30 phit-B
DO gidn dv sau khi ho tai 840 5781 9,75 60,04
trong trong 10s-C
DO gidn dv sau khi ho tai 790 60,10 8,83| 63,25
trong trong 30s-D
DO gidn dv sau khi ho tai 545 72,47 6,07 74,74
trong trong 30ph-E
DO gidn dv sau khi ho tai 505 74,49 562| 76,61
trong trong 1h-F
DO gidn dv sau khi ho tai 473 76,11 531 77,90
trong trong 2h-G
Mau vai chiu sttc cang kéo
gidn 85%
D gidn cdng sau 30 phut-H 17,41 20,74
DO gidn du sau khi bd sic 582 6657 6,84| 67,02
cang sau 30s-|
bo gidn du sau khi bo sic 395 77,31 436| 78,98
cang sau 30ph-J
Do gidn du sau khi bd sic 363 7915 390 8120
cang sau Lh-K
Bo gidn du sau khi bd sic 325 8133 351| 83,08
cang sau 2h-L
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Bi€u db so sanh dd gian cdng bdi tai trong sau 30 phut
€4e30, 00 phuc hoi gidn du sau khi bo tai trong sau 30 phut
Aphgeso treéc va sau khi gidt cla hai mau vai dwoc thé hién
trén hinh 4.

(%)
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€gc30' 2 phg30'
Truwdc giat

2. phg30’

Sau giat

Hinh 4. Biéu do so sanh d6 gian cang va do phuc hoi gian dw sau 30 phit
theo chidu ngang do tai trong clia mau vai trude va sau khi giat

Két qua cho thay, vai vai denim chun c6é sgi ngang la sgi
bdng boc 16i chun cé cung méat dd ngang khac méat do soi
doc, do gidn cang bai tai trong theo chiéu ngang sau 30
phut sau khi gidt cao hon truée khi gidt la 4,28% (mau M1);
3,96% (mau M2). Nhung dd phuc hdi gian dv khi bo tai
trong sau 30 phut theo chiéu ngang sau khi giat thap hon
trdc khi gidt 127,26 % (mau M1); 10,94% (mau M2).

Bi€u db so sanh d0 gidn céng theo chiéu ngang khi chiu
lrc kéo gidn 85% sau 30 phit €;.30sy), A0 phuc hoi gian dw
sau khi b6 tai trong sau 30 phut Ages0@sw tredc va sau khi
giat dwoc thé hién trén hinh 5.

(%)
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70
60
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40 = Mau M1
30 m Mau M2

20
o il e

€gc30'(85%) | Aphg30'(85%) |c30'(85%) A phg30'(85%)

Trudc giat Sau giat

Hinh 5. Biéu do so sanh dd gian céng va dd phuc hdi gidn dv sau 30 phit do
lirc kéo gian 85% theo chidu ngang clia mAu vai trudc va sau khi giat

Két qua cho thay, vai vai denim chun cé sgi ngang la sgi
bdng boc 16i chun cé cung méat dd ngang khac méat do soi
doc, do gian cang béi lwc kéo gidn 85% theo chiéu ngang
sau 30 phut sau khi giat cao hon truéc khi gidt 1a 3,64% (clia
mau M1); 3,37% (ctia mau M2). Nhung do phuc hdi gian du
khi bd lwc kéo gidn sau 30 phut theo chiéu ngang sau khi
giat thdp hon trudc khi gidt 1a 584% (mau M1); 13,42%
(mau M2). Bo gidn cing cang thap thi dé phuc hdi gidn do
lyc kéo gidn cang cao. Nhu vay, qud trinh giat da lam dé
gidn theo chiéu ngang cua vai tang Ién va dd phuc hoi gian
giam di, day la diém can luu y vai qua trinh x& ly hoan tat
san pham vai denim co gian.
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Mau M2 (c6 mat do soi doc thap hon) cé do gjén va dod
phuc hai gian theo chiéu ngang cao hon so véi mau M1 (c6
mat do soi doc cao hon) cé}ruc’yc va sau giat. Vay, mau vai
M2 c6 do dan hoi toét hon mau vai M1.

4. KET LUAN

Nghién ctru cho thay, véi vai denim chun cé méat do soi
doc khac nhau nheng cting théng s6 cong nghé dét khac,
cung thanh phan nguyén liéu soi doc 100% boéng, soi
ngang béng boc I8i chun, khi thay doi mat doé soi doc da
lam thay ddi cau triic vai va anh hwang dén do dan hoi theo
chiéu ngang clia mau Vvai tredc va sau khi giat. Mau vai co
mat do soi doc thap hon, cé dé dan hoi theo chiéu ngang
toét hon.

Trong pham vi nghién cttu, da xac dinh dugc &nh huéng
clia méat doé soi doc dén dd dan hoi theo chiéu ngang cla
vai denim chun, mat dé sgi doc cao hon thi do gian cang
bai tai trong, d6 phuc hdi gidn du sau khi bé tai trong, do
gién cdng khi chiu luvc kéo gidn 85%, d6 phuc hoi gidn du
sau khi bo luc kéo gidn déu thap hon. Ba xac dinh duoc do
gidn cang béi tai trong va lyvc kéo gidn 85% trwéc khi giat
thap hon sau khi gidt nén dé phuc hoi gidn du bai tai trong
va luc kéo gian 85% trwdc khi gidt cao hon sau khi giat.

K&t qua nghién ctru la co s& khoa hoc dé thiét ké thong
s6 cong nghé dét phu hop véi quy trinh cong nghé gidt va
cbng nghé thiét k& san phdm may s dung vai denim co
gian theo chiéu ngang.
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