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NGHIEN CUU ANH HUONG CUA LUCEP DEN DO DAI VA DAP
CUA MOI HAN KHI HAN MA SAT QUAY

STUDY THE EFFECT OF PRESSURE FORCE ON IMPACT TOUGHNESS

OF WELDS WHEN FRICTION WELDING ROTATION

TOM TAT

Han ma st la cdng ngh@ han tién tién, cho nang sudt cao, chat lugng lién
két han tot. Viéc nghién citu vé han ma sat ndi chung va anh hudng ciia thing
s0 ché do han dén chat lugng han ma st ndi riéng ¢6 § nghia quan trong va
can thiét. Noi dung bai bao tap trung vao viéc nghién ciu khdo sét anh hudng
clia lic ép dén do dai va dap ctia moi han ma sét quay. Két qua thu dugc 13 cac
56 liéu théng ké thé hién do dai va dap cda méi han. Muc dich dat dugc la 1am
sdng to cac van dé vé sy anh hudng tryc tiép clia ap luc ép dén do dai va dap
clia moi han.

Tir khéa: Céng nghé han ma sdt, mdy han, lién két han, dp luc, ma sdt

ABSTRACT

Friction welding is advanced welding technology, for high productivity and
good welding quality. The study of welding in general and the influence of
welding mode parameters on the quality of friction welding in particular is
important and necessary. The study focused on investigating the effect of
pressure on the impact strength of friction welding. The results are statistics
showing the impact strength of the weld. The aim is to clarify the problem of the
direct effect of pressure applied to the impact strength of the weld.

Keywords: friction welding technology, welding machine, welding joint,
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1.DAT VAN BE

Han ma sat la mét trong nhiing céng nghé han tién tién
da dugc nghién clu Ung dung & cac nudc cong nghiép
phat trién trén thé gidi. Han ma sét 1a phuong phap han ap
luc, Igi dung nhiét ma sat sinh ra tai bé mat ti€p xdc gilra
hai chi tiét khi ching chuyén dong tuong ddi véi nhau,
nung ché tiép xdc dén trang thai chdy déo, sau dé dung luc
ép hai chi tiét lai lam cho kim loai khuéch tan véi nhau tao
thanh lién két han (hinh 1). Han ma sét cho chat lugng lién

Vii Ngoc Thuong' Nguyén Van Thanh?*

két han cao, hiéu qua, tiét kiém nang lugng. Cong nghé nay
Ung dung trong nganh hang khéng va try, v khi, sdn xuat
may mac, cac nganh cdng nghé cao va cdng nghiép truyén
théng khéc [3]. G nudc ta hién nay nhiéu san pham lién
quan dén han ma sat, tuy vay céng nghé va thiét bj han ma
sat chua dugc phé bién. Do d6 viéc nghién ctiu dnh huédng
cla thong s6 ché dé han dén chat lugng lién két han ma sat
la can thiét, day la tién dé cho viéc nghién ctiu (ing dung va
phat trién céng nghé han ma sat dap Ung nhu cau cta thuc
té san xuat.

Han ma sat c6 nhiéu phuang phap khac nhau nhu han
ma sat khudy, ma sat tinh tién, ma sat quay. V3i tling
phuong phap han sé cé cac thong sé ché d6 han khac
nhau. Trong phuong phap han ma sat quay c6 nhiéu thong
s6 ché d6 han nhu van téc quay, ap luc ép, ap luc chén, thai
gian ép ma sat, thoi gian ép chén [1]. Trong pham vi bai
bdo nay, nhom tac gia trinh bay két qua nghién ciu khao
sat anh hudng clia théng s6 ap luc ép dén dé dai va dap
cla mGi han, day la mét trong nhiing thong sé quan trong
lién quan truc ti€p dén chat lugng lién két han trong han
ma sat quay.

1 3a 3b .

Hinh 1. S d6 nguyén Iy han ma sat quay

1.Ddng cg, 2.Phanh ham, 3a. Mam cap xoay, 3b. Mam cdp,

4a. Phdi han quay, 5. Pit tong + Xi lanh thiy luc
2. THUC NGHIEM
2.1. Thiét bi va vat liéu dung cho thuc nghiém

Han mé&i han mau trén may han ma sat quay - San phdm
dé tai nghién ciu khoa hoc cép trudng, trudng Pai hoc Su
pham Ky thuat Nam Binh (hinh 2) [2].
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Hinh 2. Mdy han ma st quay

St dung may thi dé dai va dap JBW- 300B (hinh 3) tai
phong thi nghiém vat liéu 103 A5 trudng Pai hoc SPKT
Nam Dinh dé lam thi nghiém th{r va dap mau méi han.

Vat liéu: Phoéi thép CT38; dudng kinh phoi 16mm.

Hinh 3. Méy thr d6 dai va dap JBW- 300B
2.2. Han mau thi nghiém

- Ché d6 han ép: Téc d6 vong quay clia may 1450 vong/
phut

Thai gian ép ma sat: 10s

Thdai gian ép chén: 3s

- Han thd nghiém mau han véi cac ché do ap luc ép
khac nhau (bang 1).

Bang 1. Ap luc ép cla timg mau thir

b
Hinh 4. Mau mdi han sau khi han thuc nghiém
2.3. Kiém tra chat lugng méi han
DPénh gia chat lugng méi han nhan dugc bang phuong
phap tha do dai va dap.
Mau thi nghiém dugc gia cong theo ding kich thudc
tiéu chuan (dai x réng x cao): 50 x 10 x 10 (hinh 5).

Hinh 5. Mau th{t nghiém do dai va dap
2.4. Két qua thuc nghiém

Thi nghiém d6 dai va dap maéi han dugc ti€én hanh véi 3
mau thir va két qua dugc téng hop trong bang 2.
Bang 2. Tdng hap két qua thi nghiém thir do dai va dap

1T Mau Tiét dién Nang lugng
(mm?) pha hay (J)
1 Mau 1 89,2 47,96
2 Mau 2 89,2 43,97
3 Mau 3 89,2 40,30

So sanh két qua thir d6 dai va dap cla cac lién két han
véi do dai va dap clia vat liéu co ban thép CT38 ¢6 do dai va

dap 50J ta c6 két qua:

Mau lién két han sé 1: 47,96/50 *100% = 95,5%
Mau lién két han sé 2: 43,97/50 *100% = 87,9%
Mau lién két han s6 3: 40,30/50 *100% = 80,6%
Nhu vay sau khi han thr nghiém va kiém tra cac mau

Mau1

Mau 2

Mau3

Ap luic ép (MPa)

50

48

4,6
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ma&i han ma sat bang phuong phap thi d6 dai va dap da
cho két qua tét, kha quan, d6 dai va dap dat trén 80% so véi
kim loai co ban.
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TU s6 liéu bang 2, vé dé thi lién hé gila ap luc ép va dé
dai va dap (hinh 6).
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Hinh 6. B4 thi lién hé giita ap luc ép va d0 dai va dap clia méi han

T @6 thi cho thay, v&i mau han thuc hién & 4p luc ép
thap, nang lugng pha hdy mai han thap diéu d6 c6 nghia
ma&i han nhan dugc c6é dé dai va dap thap. Khi tang ap luc
ép thi do dai va dap clia méi han tang theo. Trong pham vi
thuc nghiém, dé dai va dap ctia méi han ti 1é thuan véi ap
Iuc ép. Ap luc ép ting, do dai va dap ting va nguagc lai.
3.KET LUAN

Luc ép la théng s6 quan trong khi han ma sat, anh
huéng truc tiép tGi do dai va dap cia méi han sau khi han,
thay déi gia tri luc ép sé thay d6i dé dai va dap ctia méi han.
K&t qua nghién clu cho thay, vai dai ap luc ép ti 4,6 Mpa
dén 5 Mpa, tang luc ép thi d6 dai va dap clia méi han cling
tang. Tuy nhién trong pham vi nghién cu nay, sé mau thuc
nghiém con it, dai luc ép khao sat hep. Do d6 dé cé két qua
ré6 hon can md& rong pham vi nghién cdu, tién hanh khao
sat thém cac mau, vdi dai luc ép réng hon.

V&i nhiing két qua budc dau da dat dugc la tién dé mé
réng pham vi nghién ctu anh hudng cla luc ép dén dé dai
va dap ciing nhu cac théng sé chat lugng maéi han khac khi
han ma sat quay. Bong thdi cling mad réng nghién cdu anh
hudng cla cac théng sé ché d6 han khac tdi chat lugng
ma&i han khi han ma sat quay.
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